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Ay (9 )

E limado

N

- Limar superficie plana

SENAI/SP - DITEC/GED

A Bloco limado 01 Aco ABNT 1010/20 (da tarefa-6 do sem. anterior)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNIDADE: mm
Tarefa BLOCO LIMADO P oy & |0
SENAT | 1 TRATOR o
Detalhes : :
( ) "™ JUNHD/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usinagem em REGISTRO: REV|5AU Ne:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 01/28 - _I

Formato AL (210 x 297) 2
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limado
6,3

B

SENAI/SP - DITEC/GED

—|// 0,2 |A 20 . 40 .
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I B
e
t=1/8"
|__A—| 53 9
69
C
-Tragar reftas no plano e paralelas ao plano
- Serrar manualmente tolerancia linear n3o espec.
- Limar material fino NBR ISO 2768-m
B Chapa limada ( para tarefa-4 ) 02 Aco ABNT 1010/20 CH 1/8" x 50 x 72
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
Tarefa TiTULO: UNIDADE: mm
CHAPA LIMADA WmmE}é@ D
SENAI 2 TRATOR T
( Detalhes ) A JUNHO/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usinagem em REGISTRO: REV|5AU Ne:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 02/28 4 _I

Formato AL (210 x 297) 2
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Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:

SENAI/SP - DITEC/GED

. A
limado
C 6,3
0, /Al B "
o LA Af-——p-{5]
[
B
C
- Limar superficie plana, paralela e perpendicular
C Placa prismatica ( para tarefa-10 ) 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. T3 3/4"x 2 1/2"x 69
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
-I- f TiTULO: . UNDADE: mm
arera PLACA PRISMATICA D 0
SENAI = @
SENaL 1 3 TRATOR L
( Detalhes ) DATA:JUNHO/ZOOO
ORGEH: weae Mecanico de Usinagem em  [Fe6sT™ Revisiowe:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 03/28 - _I

Formato AL (210 x 297) 2
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8

12,5 | 21,5 20
B //é * B
2 65 ™
. S
o9
" 13 30 10 ‘
© 1 Escarear na montagem ( 2x )
C C
- Puncionar tolerancia linear nao espec.
- Furar com furadeira NBR ISO 2768-m
8 Suporte do para-lama 02 | Ago ABNT 1010/20 ( datarefa-2)
B Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
9 Tarefa TiTULO: , UNIDADE: mm
p i SUPORTE DO PARA-LAMA [ =& |0
o SENAI L'- TRATOR T
m .
(/2] :
2 [ Detalhes | %% JUNHO/2000
= [oneon weae Mecanico de Usinagem em  [Fe6sT™ Revisiowe:
L
(/2]

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 ou/28 00
L Formato A4 (210 x 297) 2 3 l‘. J
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limado
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0 B
/
|
linhas de dobra
13 40 25 |__A—|
78
A
135° C
145°
Pecas esquerda e direita
- Dobrar e curvar manualmente chapa fina tolerancia linear nao espec.
NBR ISO 2768-m
IA Para-lama 02 Cobre (MSG - 16 ) 1,52 x 50 x 84
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
-I- f TiTULO: , UNIDADE: mm
arefd PARA-LAMA PMME%@E 0
SENAI 5 TRATOR T
Detalhes : '
( ) "™ JUNH0/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usinagem em REGISTRO: REV|5AU Ne:
CT-5.61 Maquinas Convencionais

Formato AL (210 x 297)
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fresado
A D/ (& ) |1
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1o A
fresado fresado
6,3
' ! ‘6,3 |
—————————————————————— 1 1 |
B B
‘ i
8]
[A]
Z 5 i

C é ) | C

98 TTiad
- Fresar superficie plana tolerancia linear nao espec.
- Fresar ranhura reta NBR ISO 2768-m
D Bloco com rasgo 01 Aco ABNT 1010/20 O 2 x 100
B Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
9 TiTULO: UNDADE: mm
0 8 Tal"efa BLOCO COM RASGO PROJECAO: 6@ D

=
°| SENAI TRATOR
& ( Detalhes ) 11
2 eraines " JUNHO/2000
= [oneon wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:
17|
(72}
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L Formato A4 (210 x 297) 2 3 l‘. J
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fresado
3,2

E

1350 L0

[ 1 ]o,05] A [A] //10.,05] A]
B B
1 [0,05] A
C C
- Fresar superficie plana, paralela e perpendicular
E Bloco fresado ( para tarefa-12 | 01 Aluminio 2" x 3" x 140
B Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
9 TiTULO: UNIDADE: mm
D 8 Tarefa BLOCO FRESADO PROJECAO: e@ D
E
°| SENAL | 7 TRATOR -
] ( Detalhes ) Tk
= JUNHO/2000
= [oneon wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:
L
n
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L Formato A4 (210 x 297) 2 3 l‘. J
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SENAI/SP - DITEC/GED

A
fresado
F 6,3
9110 - B
S
£0,1 R A
T s 30 30 [A]
C
- Serrar com serra de fita
- Fresar rebaixo
F Bloco com rebaixo ( para tarefa-9) 01 Aco ABNT 1010720 lamin. [ 11/4" x 45
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNDADE: mm
Tarefa BLOCO COM REBAIXO  rom =yl
SENAI 8 TRATOR ESCALA: 1 . 1
( Detalhes ) DATA:JUNHO/ZOOO
ORGEH: wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 08/28 - _I

Formato AL (210 x 297) 2
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1 2 3 IA |
Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:
limado A
6 3,2
—
B
|
IA 30
910
|
R 17
B |
/ @ o
6.5 |
| 16" C
- Tracar arcos de circunferéncia
- Limar superficies, concava e convexa tolerancia linear n3o espec.
- Rebaixar furo NBR ISO 2768-m
06 Banco do trator 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-8)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
Tarefa TiTULO: UNIDADE: mm
BANCO DO TRATOR FROECRS =& |0
SENAI 9 TRATOR ESCALA: 1 . 1
Detalhes : '
( ) "™ JUNH0/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usinagem em REGISTRO: REV|5AU Ne:
CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 o9/28
Formato A4 {210 x 297) 3
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1 2 3 b |
Rev. N Nota de revisao: Data Revisado por: [Conferido por:
32/ |4
+0'2 G
, 53 ¢
5 x 45° 3L
T R6
/ l 7 | . L____]
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= 1] 65 I
AN dde] 22 g R
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42 marcar e furar com
2 3 pera-6 da farefa-9 17,3101
180
marcar e furar com
613 a peca-8 da ftarefa-4
\ |
1 J 1/4"
i
$6.5 C
65
- Fresar superficie plana inclinada
- Furar na fresadora
- Roscar manualmente com macho tolerancia linear nao espec.
- Escarear furos NBR ISO 2768-m
G Bloco do chassi ( para tarefa-11) 01 Aco ABNT 1010/20 ( da tarefa -3)
Peca Denominagoes e Observagades Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNIDADE: mm
Tarefa :
BLOCO DO CHASSI =
SENAI 10 TRATOR T4
DATA:
( Detalhes ) JUNHO/2000
ORIGEM: APL|EACAO: Mecanico de Usin agem em REGISTRO: REV|5AU Ne:
CT-5.61 Maquinas Convencionais

Formato AL (210 x 297)

2
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\O/ it it

T

o
off

- Balancear rebolo

- Dressar rebolo N ~
tolerancia linear nao espec.

- Reftificar superficie plana paralela NBR ISO 2768-m

SENAI/SP - DITEC/GED

05 Chassi 01 Aco ABNT 1010/20 ( da tarefa-3)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNIDADE: mm
Tal"efa CHASSI PROJECAO: e@ D
SENAI 1 1 TRATOR S
( Detalhes ) "™ JUNHD/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usin agem e m REGISTRO: REV|5AU Ne:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 11/28 - _I

Formato AL (210 x 297) 2
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1 2 , 3 L 5 6 I
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Furar na montagem com a A - A
peca 5 da Tarefa-10
R6
T T T \/
|| | | \
|| | |
|| | |
200 4! ! ! =%
N L | | J
- | |
I |
Ll | | J . -
- Reafiar broca helicoidal tolerancia linear nao espec.
175 174" 9 NBR ISO 2768-m
0
377
1 Motor 1 Aluminio ( da tarefa-T)
135 Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material Dimensoes
A TiTuLo: UNIDADE: mm
TaI"Efa MOTOR PROJECAQ:
=
SENAI 12 TRATOR T
Detalhes ) DATA :
( " JUNH0/2000
ORIGEM: APLKACI\U: Mecénico de Usinagem ern REGISTRO: REVISAONQ;
, CT-5.61 Méquinas Convencionais DD-3.1900 1/ 00
Formato A3 {297 x 420) 2 I 3 L 5 6
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A
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rf0.3[A-B
= ; = B
3 3 3
20" 70
C

- Tornear superficie cilindrica na placa universal

SENAI/SP - DITEC/GED

H Eixo cilindrico de trés corpos (p/ tarefa-15)[ 01 Aco ABNT 1010/20 @ 2" x 143
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
— UNDADE:
Tarefa |fivn i 2 _—m
EIXO CILINDRICO DE TRES CORPOS [ = & |0
SENAT | 13 TRATOR =
( Detalhes ) "™ JUNHD/2000
ORGEH: wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 13/28 - _I

Formato AL (210 x 297) 2
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A
I 3,2
B
BER o E
A
1505 15%05
130703
C
- Facear
I Eixo com rebaixos (p/tarefa -18) 01 Agco ABNT 1010/20 @ 2" x 133
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
Tarefa TiTULO: UNIDADE: mm
EIXO COM REBAIXOS FRORTRO g &0
SENAI 1 4 TRATOR S
( Detalhes ) DATA:JUNH0/2000
ORGEH: wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:
CT-5.61 Maquinas Convencionais

Formato AL (210 x 297)
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J 3,2
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A315/76,7
0 0 0 0
5 -0,2 8 -0,2 8 -0,2 5 -0.2
- - // 7 0,05] A |
[ —
s T T & = Sl
S A3 St hS3
0 o T 0 f
L0™02 40702
0
14,072
- Fazer furo de centro .
- Tornear superficie cilindrica na placa universal e contraponta
- Sangrar e cortar no forno .
- Tornear superficie conica, usando carro superior
J Eixo com canais e extremo cdnico [p/tarefa-16)| 01 Ago ABNT 1010/20 ( da tarefa -13)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNIDADE:
Tarefa EIXO COM CANAIS E S
SENA] EXTREMO CONICO - =@
TRATOR 1:1
( Detalhes ) "™ JUNHO/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usinagem em REGISTRO: REV|5AUN9:
CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 /2
Formato AL (210 x 297) 3
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Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:
02
140,50
01 0 0
205 ° 407 207"
—
7 8
m o
e s
/
—
f8)[#0,05/A-B
NBR12288
A31576,1
- Tornear superficie cilindrica externa, entre pontas
K Eixo cdnico (p/tarefa-19)| 01 | Aco ABNT 1010/20 ( da tarefa -15)
B Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
o . N UNIDADE:
~ : mm
3 Tarefa EIX0 CONICO 36
E
o| SENAI 1 6 TRATOR S
. ( Detalhes ) o :
= JUNHO/2000
= [oneon wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:
s CT-5.61 Maguinas Convencionais

Formato AL (210 x 297)
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esmerilh. A

Ny L 63/ <9/>

\7 L faces

SENAI/SP - DITEC/GED

B
17"
6 3 esmerilh.
ﬁ MV ()
6
L faces L C
A o
' .\ A
« _ _ _ _ _ -
A .
- X
60° | Metrica
- Esmerilhar superficie plana em dngulo 25" | Whitworth
17 Ferramentas de corte para torno 02 Aco ABNT 1010/20 O 3/8"x 75
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
T f TiTULO: UNIDADE: mm
arera FERRAMENTAS DE CORTE pmme@ 0
SENAI 17 PARA TORNO m—
TRATOR 1:1
( Detalhes ) "™ JUNH0/2000
ORGEH: wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 00
3 17/28 - _I

Formato AL (210 x 297) 2
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1 2 3 L |
Rev. N2 Nota de revisao: Data Revisado por:|Conferido por:
A
N 3,2
1yL5° NBR 14957 - RGE 1,0 NBR 14957 - RGE 1,6
/ +0,1
| l" ’
I
o= - °$. B
g / 3 Q S
0 0 0 0
20,5°" ‘ 39,57 39,57 20,57
0
130702
NBR12288
A 25/53
C
- Recartilhar no forno
N Eixo recartilhado (p/tarefa-19) 01 Ago ABNT 1010/20 (da tarefa -14)
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
-I- f TiTULO: UNIDADE: mm
arerd EIXO RECARTILHADO  [mem 0
SENAT | 18 TRATOR I
( Detalhes ) " JONHO/2000
ORIGEM: APL|[ACAO: Mecénico de Usinagem em REGISTRO: REVISAO Ne:
CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 1526 00 I
Formato A4 (210 x 297) 3 [&
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1 2 3 L |
Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:
7 10,05]A-B
22
1 TN -
/—_ ﬁ_ >
——h 3 I
I _
O
— |
N | 15
0
\ RESF. 207
3,2 B
P ’
770,05]A-8 25
_/ /‘7/
e o
-+ I DN m —
JEEEEEE & S © —
+ 0 C
26 R20 "2
- Furar com auxilio do cabecote mavel
- Roscar com machos no forno
- Tornear superficie, concava e convexa tolerancia linear nao espec.
( movimento bimanual ) NBR ISO 2768-m
P Eixo convexo ( para tarefa 27) 01 | Ago ABNT 1010/20 ( da tarefa -18)
0 Eixo cdncavo ( para tarefa 26 ) 01 | Ago ABNT 1010/20 ( da tarefa -16 )
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
Tarefa TiTULO: N UNIDADE: mm
EIXOS CONCAVO E CONVEXQ  [ror =& |0
SENAT | 1Q TRATOR 1
( Detalhes ) " JUNHO/2000
ORIGEM: APU(ACAD: Mecanico de Usinagem em REGISTRO: REV|5AU Ne:
CT-5.61 Maquinas Convencionais

Formato AL (210 x 297)

2

DD-4.1900 /28
3
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SENAI/SP - DITEC/GED

3,2
1< ’
chanfrado na mantagem
W
]
__1xl+5°
B
- \ NBR 14957 - RGE 0,8
® P11
_—#
M8 \
\ NBR12288 C
A 16/ 3,35
tolerancia linear nao espec.
- Roscar manualmente com cossinefe NBR ISO 2768-m
" Escapamento 01 Aco ABNT 1010/20 (0} 1/2" x 85
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
-I- f TiTuLo: UNIDADE: mm
arerad ESCAPAMENTO PROJECAD: e@ D
SENAI 2 O TRATOR EENI
ORIGEM: APL|[ACAO: Mecénico de Usinagem em REGISTRO: REVISAO Ne:
CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 20/26 00 I
Formato A4 (210 x 297) 2 3 [&
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Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:
24
A
/
m~
2 _I} o
) =
T
) 15
1,5
B
15 <7
3,2
N
N— [ S m [en]
D TS e e
1x45° | 14,2 14,8
T
39 C
- Roscar com cossinete no torno N .
- Perfilar com ferramenta de forma folerancia linear nao espec.
- Cortar com bedame no torno NBR ISO 2768-m
15 Parafuso perfilado do eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 @ 3/L"x 43
14 Parafuso de trava da roda fraseira 02 Lat3o ® 11/4" x 70
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNIDADE: mm
Tarefa PARAFUSOS PROJECAO: D
SENAI TRATOR A

21

( Detalhes )

1:1
"™ JUNHO0/2000

ORIGEM:

CT-5.61

APLICACAQ:

Mecanico de Usinagem em

Maquinas Convencionais

REGISTRO:

REVISAO N2 :

Formato AL (210 x 297)

2

DD-4.1900 21128
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Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:

B B
L!h! L4
20
C C
tolerancia linear nao espec.
- Calibrar furo com alargador no torno NBR ISO 2768-m
03 Rodas dianteiras 02 Aluminio @ 2"x60
B Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
9 .I. f — UNIDADE: mm
> 8 arefa RODAS DIANTEIRAS [ 45
°| SENAL | 99 TRATOR E
2 [ Defalhes ) % JUNHO/2000
= [oneon wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:
L
(/2]

CT-5.61 Maquinas Convencionais DD-4.1900 22/26 00
L Formato A4 (210 x 297) 2 3 l‘. J




I 1 2 3 L |
Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:

A A
Q
©|20,05] A
B B
JE R I *'§ §
2] 3202
C C
- Centrar na placa de quatro castanhas independentes
- Tornear superficie cilindrica interna tolerancia linear nao espec.
NBR ISO 2768-m
Q Bucha (p/ tarefa 25) 02 | Ferro fundido (até 150 Brinell) @ 90 x 38
B Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
o TiTULO: UNDADE: mm
D 8 Tal"efa BUCHA PROJECAO: 6 @ D
E
o| SENAI 2 3 TRATOR EENPI
% ( Detalhes | T———
g JUNHO/2000
ORGEH: wicae Mecanico de Usinagem em | ST Revisiowe:
| 5| CT-5.61 Maguinas Convencionais DD-4.1900 23/2 00 I
Formato AL (210 x 297) 3 [..

2
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Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:[Conferido por:

SENAI/SP - DITEC/GED

A
13 ¥
L furos 5 x 8
equidistantes
6 0 ‘ i , 2
- B
= = | o
M Sl ]l F| &
© S g AN A
0
2277
0
26'0,2
Obs: Uma pe¢a com rosca esquerda C
- Tornear e facear rebaixo interno
- Abrir rosca ftriangular externa por penetragao perpendicular
13 Aro 02 Aco ABNT 1010/20 0} 2" x 80
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTULO: UNIDADE: mm
T arefa A R 0 PROJECAO:
=g
SENAI 2 L'. TRATOR T
( Detalhes ) DATA:
JUNHO/2000
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obs: Uma pec¢a com rosca esquerda
- Abrir rosca triangular interna folerancia linear nao espec.
- Tornear pega em mandril NBR ISO 2768-m
12 Pneus 02 Ferro fundido ( da tarefa 23)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes

TITULO: UNIDADE:

Tarefa PNEUS o é“"é )

SENAL | 9§ TRATOR EEE I
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- Fresar superficie plana paralela, tolerancia linear nao espec.
utilizando conjunto divisor NBR IS0 2768-m
02 Eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 ( da tarefa19)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
TiTuLO: UNDADE: mm
Tal"efa EIXO DIANTEIRO PROJECAO: ‘6@ D
SENAI 2 6 TRATOR EENPI
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tolerancia linear nao espec.
NBR ISO 2768-m
17 Eixo fraseiro 01 Aco ABNT 1010/20 ( da tarefa19)
Peca Denominagées e Observagoes Quant. Material e Dimensoes
T f TiTULO: UNIDADE: mm

arerad EIXO TRASEIRO PROJECAD: 6@ D

SENAL | 9] TRATOR CE I
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18 Parafuso cabe¢a escareada com fenda simples 04 | Ao ( adquirido ) 174" x 3/8"
17 Eixo traseiro 01 Aco ABNT 1010/20 (1) 2" x 133
16 Parafuso cabeca redonda com fenda simples 02 | Aco ( adquirido ) M8 x 10
/q',\ 15 Parafuso perfilado do eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 [0)] 3/4" x 43
: 14 Parafuso de trava da roda traseira 02 Latdo [0) 11/4" x 70
13 Aro 02 | Aco ABNT 1010/20 ® 2"x80
6 12 Pneu 02 |F. fundido (até 150 Brinell] @ 90 x 38 C
1 Escapamento 01 Aco ABNT 1010/20 (1) 1/2" x 85
10 Parafuso cabe¢a escareada com fenda simples 02 | Aco ( adquirido ) 1/4" x 5/8"
9 Parafuso cabeca cilindrica com sext. interno 02 Aco ( adquirido ) M6 x 30
5 8 Suporte do paralama 02 [ Ago ABNT 1010/20 (H 1/8"x 50x 72
\ -\ B 7 Rebite cabeca redonda 06 | Ago ( adquirido ) 1/8" x 5/16"
=4 _l_ 6 | Banco do frator 01 | Aco ABNT 1010/20 lamin. [ 11/4" x 45
‘f' ﬁ'“ 5 Chassi 01 | Ago ABNT 1010/20 lamin. 33 3/4"x 2 1/2"x 69
A [/ IA Paralama 02 | Cobre (MSG-16) CH 152 x 50 x 84
3 Roda dianteira 02 | Alumfnio o 2"x60
2 Eixo dianteiro 01 | Aco ABNT 1010/20 ® 2" x143
1 Motor 01 Aluminio /3 27 x3"x 140
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensades
L'_ TiTULO: UNIDADE:
. Tarefa MONTAGEM — ETZ@ ;
— SENAI 2 8 TRATOR RO
S/ ESCALA
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