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A 12,5 A
Face limada
S
\_Face fresada
B
C
- Limar superficie plana
( para tarefa-2) ( da tarefa-3 do semestre anterior |
A Placa com face limada 01 Aco ABNT 1010/20 Llamin.
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
_I_ f TITULO: UNIDADE: mm
arefa PLACA COM FACE LIMADA [rm =& |0
M 1 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA ESCAL: 1:1
( Detalhes ) DATA: 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
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- Limar superficie plana paralela e em angulo
- Tracar retas no plano e paralelas ao plano
- Puncionar tolerancia linear nao espec.
- Afiar ferramentas de uso manual NBR ISO 2768-m
( para tarefa-12)
B Placa limada, fragada e puncionada 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. (da tarefa-1|
a Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
Ly TITULO: UNIDADE:
g Tarefa PLACA LIMADA, TRACADA e"‘"‘@ 5
L ——
A EPUNCIONADA |
o CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
2 ( Detalhes ) "™ 01/12/99
<Z( ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
W] CFP-1.18 | MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 o 00
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fresado
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- Fresar superficie plana paralela
e perpendicular tolerancia linear nao espec.
- Fresar rebaixos NBR ISO 2768-m
( para tarefa-1do semestre sequinte )
C Placa fresada e rebaixada 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. 3 3/4" x31/2" x 85
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
Tarefs | PLACA FRESADAE ::';:0 Mmm
SENAT REBAIXADA Q|0
~ ESCALA:
—_— 3 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
( Detalhes ) "01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :

SENAI/ SP - DITEC / GED
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- Serrar manualmente tolerancia linear nao espec.
- Furar e escarear NBR ISO 2768-f
12 Traseira da cabine 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. 3 5/16" x 2 3/4" x 90
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
Tarefa | TRASEIRA DA CABINE [ 4 &0
SENAI [|_ CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA [0 1
( Detalhes ) T 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
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C
- Dobrar chapa fina tolerancia linear nao espec.
- Limar material fino NBR ISO 2768-m
50 Para-lama traseiro 02 Cobre (MSG-16) CH 152 x 70 x 133
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: . UNDADE: mm
Tarefa | PARA-LAMA TRASEIRO [ g g s
SENAI 5 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA 504 ¢
( Detalhes ) Wk 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
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lateral esquerda lateral direita
tolerancia linear nao espec.
- Fresar superficie plana em angulo NBR ISO 2768-f
28 Lateral esquerda 01 Ago ABNT 1010/20 lamin. 3 1/4" x 21/2" x 85
27 Lateral direita 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. 3 1/4" x 21/2" x 85
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
Tarefa LATERAL DA CABINE " 5 &1
SENAL | 4 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA [0 1, 1
( Detalhes ) M 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
CFP-1.18 | MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 e 00 I
Formato A3 (297 x 420] 2 3 ['. 5 6
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NOTA: os furos roscados devem ser feitos na montagem,

utilizando como referencia as pegas a serem fixadas.
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- Fresar estrias

- Reafiar broca helicoidal

tolerancia linear nao espec.
NBR ISO 2768-f

03 Motor 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 2" x 65
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULG: UNDADE: mm
Tal"efa MOTOR PROJECAD:
SENAI ~ = @
— CAMINHAOQ BETONEIRA - CARA CHATA ESCALA 1:1
( Detalhes ) "% 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :

DD‘3.182£I- 07/317
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| A A | 100
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AR, L5137
[L[o.]0] 32 /]
| — _ tolerancia linear nao espec.
- 6.5 4 M - Rebitar cabe¢a redonda e escareada NBR ISO 2768-m
aal 02 { |
oA 39 oA 49 Rebite cabe¢a redonda 02 Aco ABNT ¢ 1/8"x 3/8"
. /ﬂ - L7 Rebite cabeca redonda 02 Aco ABNT ¢ 1/8"x 1/2"
_ /%33/ K g}:} _ & 4$, +— L6 Lamina 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. CH 1/8" x 5/8" x 110
|| a L5 Placa 01 Ago ABNT 1010/20 lamin. CH 1/8" x 11/2" x 34
Li Suporte 02 Aco ABNT 1010/20 lamin. CH 1/8" x 5/8" x 76
m LL—@ 3 22 I_C——I 3 Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
" e UNDADE: mm
TToa[] Tarefa | pARA-CHOQUE TRASEIRO [ =l
M 8 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA B 1:1
( Detalhes ) A 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 w/» 01 I
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esmerilh. A
D 7 <©/ >
03/8"
5 |
A-A
C
tolerancia linear nao espec.
- Esmerilhar superficie plana e em angulo NBR ISO 2768-m
D Ferramenta de desbastar 01 Aco ABNT 1010/20 tref. O 3/8" x 15
a Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
IEIDJ TITULO: UNIDADE: mm
S Tarefa FERRAMENTA - &0
5| <SENAT DE DESBASTAR S|
e 9 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA  |™ 1: 1
s ( Detalhes ) "™01/12/99
<Z( ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
W] CFP-1.18 | MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 oy/x
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C
- Calibrar furo com alargador fixo manualmente
- Roscar manualmente com macho tolerancia linear nao espec.
- Limar superficie convexa NBR ISO 2768-f
51 Suporte do eixo fraseiro 02 Aco ABNT 1010/20 lamin. 3 1/4" x 7/8" x 40
Peca Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
TaFEfa PROJECAQ:
- SUPORTE DO EIXO TRASEIRO £ € |D
SENAI 10 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA  [*™* 1.1
( Detalhes ) T 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ Ne :

CFP-1.18 | MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 w 00
—
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A
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chanfrado na monftagem
30
\'\
< B
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J#
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|
tolerancia linear nao espec.
- Roscar manualmente com cossinete NBR ISO 2768-f
16 Escapamento 01 Aco ABNT 1010720 Llamin. @ 5/16" x 80
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
Tarefa ESCAPAMENTO o 5
— : =@
SENAI ’]1 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA  [E0 14
( Detalhes ) MR 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAQ: o REGISTRO: REVISAQ N :
CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 wsar 00
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B
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28 =Jo,05[8 ] //T0.05] A MRSy
(8] 80 //]0.05]8 | C
tolerancia linear nao espec.
- Serrar com serra de fita NBR ISO 2768-f
E Placa com rebaixos ( para tarefa-18) 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-2)
a Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
IEIDJ TITULO: UNIDADE: mm
5 Tarefa | PLACA COMREBAIXOS % o g0
E ~
n M 1 2 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA 101
% ( Detalhes) WA 01/12/99
§ ORIGEM: AREA DE APLICACAD: o REGISTRO: REVISAO Ne
e[ CFP - 118 | MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 wx 00 I
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alarg.  rasp. alarg.  rasp.
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furar na montagem
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raspado
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SENAI / SP - DITEC / GED

?10 : RS S . raspado » RS s gtl;i T _E 1,6-/
. T L T | ‘ 1/ m //]#0,03B |
Rz il T 12 | HEE i
065 | | | | |__B_| f f . f — v
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; { 60
! 60 10 N\ 80 / THE
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Furar na montagem
C
- Calibrar furos com alargador expansivo tolerdncia linear nao espec.
- Rebaixar furos NBR ISO 2768-f
57 Mancal do eixo cardan 01 Ferro fundido ( conforme modelo )
26 Mancal da betoneira 01 Ferro fundido ( conforme modelo )
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULG: UNDADE:
- Tal"efa MANCAIS PROJECAC: o D
SEAT BETONEIRA E EIX0 CARDAN | =@
S 13 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA 1
( Detalhes ) "™ 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18] MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 u/x 00 I
Formato %\31297 x 4:20] 2 I 3 ['. 5 6
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A
retificado retific. alarg.
3 3,2/ <O,8/ > 78 /_< /_ />
30202
39 8 (2] 7003 A 1 [0,03
0.02 G alargado
IE Lo
= — { 12
S |
=o.03[8 | @9 = ﬁ retificado 2 ‘ /4 B
5 o 5 “ = R o | ?E{ -
S 65 _§§__'_ =T = (8] 810 =018
) retificado (6 faces)
Nexo2 /AN //0.02 %3/
&// N i T
AN % rb«* =
8 308" 5 =L S RS
5 | |
> 1 [0,05]AB] [A] 75
20
C
- Retificar superficie plana, ) N
paralela e perpendicular tolerancia linear nao espec.
- Balancear e dressar rebolo NBR ISO 2768-f
08 Assoalho 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. T3 1/4" x 2 1/2" x 55
07 Mancal do eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. [ 7/8“x 32
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULG: UNDADE:
— | Tarefa ASSOALHO E MANCAL s )
SENAT DO EIXO DIANTEIRO | _ ‘3@
- 1 L|- CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
( Detalhes ) "™ 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18] MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 s 00 I
Formato A3 (297 x 420] I
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Revisado por:

Conferido por: |
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8
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tolerancia linear nao espec.
- Fresar superficie convexa NBR ISO 2768-f
15 Teto da cabine 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. [3 1" x21/2"x55
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
Tarefa TETO DA CABINE 5
SENAI X = @
SENAL | 15 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA [P 7, 1
I Detalhes I DATA: 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAC: o REGISTRO: REVISAO NG :
CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 w/m 00
Formato A4 (210 x 297)
2 3 b I
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SENAI/ SP - DITEC / GED

- Temperar e revenir tolerancia linear nao espec.
- Recozer aco NBR ISO 2768-f
0k Para-choque dianteiro 01 Aco ABNT 1040/50 lamin. 3 1/2" x 1" x 83
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
T f o UNIDADE: mm
drétd | pARA-CHOQUE DIANTEIRO [ =& |0
M 1 6 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 101
 Detalhes | " 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAD: o REGISTRO: REVISAO NG :

CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 wm 00
2 4 __J
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' Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:|Conferido por:
refificado
3,2 0,8 A
37 (v
152,5
AB
32
+0,05
¢ tificad M6 020
0,02 1> ® 13 (’roggslalgafaoces) \ 6.5 E //
0,8/
| i /m ° | LN L NI
e i o | Nl ; _1\
I =~ X T\ 7 i/ ] 4 |
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| |
| j s - S
AT . 1 B & 3 =
/ 2x$3,2 =
96,5 ‘ ‘ T : | |
‘ 0.05 ‘ =
+0.02
15 25 39 7003 [A | 20 | 22
10,038 C
tolerancia linear nao espec.
- Fresar rasgos NBR ISO 2768-f
37 Chassi esquerdo 01 Aco ABNT 1010/20 tref. O 7/8"x 170
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
T f TiTuLe: UNIDADE: mm
NOTA: -
f | - arefrd CHASSI ESQUERDO PR D
- fresar em conjunto com o chassi direito; SENAI e
- os furos roscados devem ser feitos na montagem, A _ ESCALA:
utilizando como referéncia as pegas a serem fixadas. 1 7 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1 . 1
( Detalhes ) M 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 nm 00
Formato A3 (297 x 420) 2 | 3 ['. 5 6




SENAI / SP - DITEC / GED

1 2 , 3 L 5 6 |
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refificado .
£ 8 3,2/< 0,8/
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15 65 13+8'05 retificada M6 65 020
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| T e LR T
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@10 15
C
tolerancia linear nao espec.
- Fresar rasgos NBR ISO 2768-f
58 Chassi direito 01 Aco ABNT 1010/20 tref. O 7/8"x 170
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TiTuLe: UNIDADE: mm
NOTA: Tarefa CHASS| DIREITO o
- fresar em conjunto com o chassi esquerdo; m e @ D
- os furos roscados devem ser feifos na monftagem, A _ ESCALA:
utilizando como referéncia as pegas a serem fixadas. 1 7 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA 1 . 1
( Detalhes ) Mk 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 wx 00
Formato A3 (297 x 420) 2 | 3 ['. 5 6
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alargado retificado A
13 3,2 <1,6/ 0,8/ >
60 VITEE 5 2]
12 /furar na monfagem
| :
S < 05 AT —{//o.o5[ A
+01
30
- : — )| UV
2 -
alargado
%/_L
R14
0,2
A '
0,05] A | A-A C
70
08 retificado
R Vi , , - Executar furos coordenados tolerdncia linear n3o espec.
= 2= | | N - Calibrar furos com alargador de maquina NBR ISO 2768-f
|1 E
f ____—-h:ﬁl ,_!____!_I \:le:__ 13 Pl f denad 01 (da tarefa-12)
M8 %\m Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO:
Tarefa PLACA COM FURQS PROJECAO: all
= COORDENADOS =@ |0
SENAI - SO
_— CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
( Detalhes ) "% 01/12/99
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A
= 12,5/ ( Q/ 6,3/ >
115 *12
N 60 1503
6,3
A B
s %i 300 < NBR12288
3 3 8 A3,15/6,70
Olo]
C
- Tornear superficie cilindrica na placa e contraponta
- Facear
- Fazer furo de centro
( para tarefa-20)
F Eixo cilindrico de trés corpos 01 Aco ABNT 1010/20 tref. @ 2“x 115
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: 4 UNIDADE: mm
Tarefa EIXO CILINDRICO DE vl
SENAT _TRES CORPOS
CAMINHAQO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
( Detalhes ) "™ 01712799
ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAO N2 :

CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 wm 00
2 4 _I
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C

- Facear rebaixo

SENAI/ SP - DITEC / GED

- Tornear superficie conica usando o carro superior

( para tarefa-29)

G Eixo cilindrico e conico com rebaixos 01 Aco ABNT 1010/20 tref. (da tarefa-19)
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: . UNIDADE: mm
Tarefa EIXO CILINDRICO E o ;
SENAT CONICO COMREBAIXOS | @
E— 2 O CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA | 1:1
( Detalhes ) "™ 01712799
ORIGEM: AREA DE APLICACAQ: o REGISTRO: REVISAO Ne :

CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 00
2 4 _I

Formato A4 (210 x 297) 3
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H 3,2
230"
g* §102
- /-
NBR12288 Z z ) ) ! NBR12288
A2/4,2 g 3 A2/4,2
Cb{\°:l +I\§
- Tornear superficie cilindrica
externa enfre pontas
H Eixo cilindrico chanfrado ( para tarefa-34 ) 01 Aco ABNT 1010/20 tref. [0) 3/4" x 235
a Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
IEIDJ T f TITULO: J UNDADE: mm
S arefa 1£1X0 CILINDRICO CHANFRADQ [ =&
= ~
s| SENAI 21 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA [5** 1.1
? ( Detalhes ) Wk 01/12/99
<Z( ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAQ N :
e[ CFP - 118 | MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 am 00 I
Formato A4 (210 x 297)
2 3 A




Revisado por:|Conferida por:

Data

~

Nota de revisao:
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NBR 14957 - RGE 1,6

NBR 12288
A 3,15/6,7

- Furar usando cabecote movel

- Recartilhar no torno
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1 2 3 IA |
Rev. N@ Nota de revisao: Data Revisado por:|Conferido por:
76 10 58,5
| N |
[ '\ bi-partida
a _/
| | AN g/l
usinagem cilindrica usinagem plana
Esc.(1:2) Esc.(1:2)
3,2
furar na montagem 1
32 13,5 2x45°
L] 01]8] 8]
= - ——H
1,5 0
A /710,05 | A
o 58,5 [A] 0,05 [ A
pe¢a acabada
- Centrar na placa de quatro castanhas
independentes o .
- Tornear superficie cilindrica tolerancia linear nao espec.
interna passante NBR ISO 2768-f
01 Para-lamas dianteiros ( esquerdo e direito ) 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. T3 1/2" x 3 1/L" x 80
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
T f i UNDADE: mm
aretd | PARA-LAMAS DIANTEIRQOS [ =
M 2 3 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA |5 1:1
( Detalhes) A 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAO Ne
CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 s 00 I
Formato A4 (210 x 297)
2 3 A
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B

o |

SENAI/ SP - DITEC / GED

- Esmerilhar superficie plana e em angulo

J Ferramenta de corte 01 Aco ABNT 1010/20 tref. O 3/8"x 15
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
Tarefa | FERRAMENTA DE CORTE % o g o
SENAI 2 [|. CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA | 1.1
— ( Detalhes ) DATA: 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAQ: o REGISTRO: REVISAQ N :

CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 xm 00
2 4 _I
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g S S ©
C

SENAI/ SP - DITEC / GED

- Sangrar e cortar no ftorno
- Tornear e facear rebaixo interno

33 Rodas dianteiras e traseiras 04 Duraluminio ( da tarefa-22)
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNDADE:
Tarefa RODAS =
S DIANTEIRAS E TRASEIRAS @D
SENAI - SOk
— CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
— ( Detalhes ) %A 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAO Ne :

CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 wm 00
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( para tarefa-27)
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Eixo com roscas e perfis concavo e convexo

01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @

2" x 205

Peca

SENAI

Tarefa

26

Denominagoes e Observacoes

TITULO:

EIX

Quant. Material e

0 COM ROSCAS E PERFIS
CONCAVO E CONVEXO

CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA

( Detalhes )

Dimensoes

UNIDADE:
mm

PROJECAQ:
=RCs

ESCALA: 1 1

"™ 01712799

ORIGEM:

CFP - 1.18

AREA DE APLICACAQ: o

REGISTRO:

DD-[I-182[I- 21/317

REVISAQ N2 :
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0,05 [A-B
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. B
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C
- Perfilar com ferramenta de forma
- Tornear superficie conica desalinhando tolerancia linear nao espec.
o contraponta NBR ISO 2768-m
( para as tarefas-28 e 34 )
L Eixo perfilado com extremo cénico 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-26)
a Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
o ™ EIXO PERFILADO e _mm
a TaFEfa ~ PROJECAQ: 6 @ D
E| SENAT COM EXTREMO CONICO
0| =Twray ~ ESCALA:
. 2 7 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
2 ( Detalhes ) "™ 01/12/99
§ ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAO NG :
i CFP - 1.18] MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 wm 00 I
Formato A4 (210 x 297)
2 3 A
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1 2 , 3 L 5 6 |
' Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:|Conferido por:
3,2
41,5 1 7
15 10 165 39 16 alarag. A
furar na 30 1 8 ! !
— t
. alarg. NI Vv
2 3,2 1,6 = |
o= | & NBR 12288 5 9 =
A= >[H} : z=15
2| S ) A16 /3,35 ‘e
10 -
B :
N
7 ]0,05/A-B ) alargado
z =43 1T VW6 -
-1 fresar os dentes apds a montagem no eixo - o 3 2
B N
furar para pino conico @3 (1:50) na montagem § E =] 2 O : B
= 33,5 15
d I/ :o to
s 1 — Y
o4 | el L | % NBR 122288
3,2 1 s S A6 /3,35
. 0,05 L
o L\_ i e pS—
263 L|. 3 o [A] 21]0,05]A-B [6] -18 m=1
30 7 = 36 Dentes helicoidais o0 y 0 =K -
. m =1 Hélice a direita 20° Helice a esquerda 2(
_ /ﬁ 03 Dentes helicoidais
b
|
A /s C
ey . N - Fresar denfes refos para engrenagens
el 8 T — 8 cilindricas externas o N
© 3,2 - Fresar ranhuras e dentes helicoidais tolerancia linear nao espec.
s 5 L|_ - Calibrar furos com alargador no torno NBR ISO 2768-f
/-
1/8" & 59 | Engrenagem helicoidal movida 01 | Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 2" x 45
016 \ qo")\" 54 Pinhao 01 Nylon codigo Almox. 23.30.27.016-0-01
> \}S/ \ 1 43 Coroa 01 Nylon codigo Almox. 23.30.13.020-1-01
2,5 z = 30 E = L2 . 20 Engrenagem helicoidal mofora 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. (da tarefa-217)
m=15 al 8 § § —4&7 f 18 Engrenagem reta motora 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ® 1/2"x 83
18,5 ' e ® = \ ’2&: 17 Engrenagem reta movida 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 2" x 45
: . Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE:
L Tarefa —
PROJECRO:
z =15 e m ENGRENAGENS e@ D
m=15 ' —_— 2 8 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA [ 1.1
( Detalhes ) "X 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 2 00
Formato A3 {297 x 420] 2 | 3 ['. 5 6




1 2 3 L |
Rev. N@ Nota de revisao: Data Revisado por:|Conferido por:

SENAI/ SP - DITEC / GED

Refif. Alarg. A
9 13 3,2/( 0 8/_ 16 >
!
furar na montagem para pino cdnico 3 (1:50)
110
16 16 63
5 . |8 315
\ L/ \ X
6 ) B
\ > w
1l 92 - % 5
( e ax EEs - :
14 7T §
3 ] 8]
6
10
[9)|20,08[A-B
35
rehﬁcado
Y-
%/: alargado
- Tornear com luneta fixa
- Retificar superficie cilindrica passante
enfre pontas com rebaixos sem saida
- Retificar superficie conica enfre pontas, .
com saida tolerancia linear nao espec.
- Roscar com macho no torno NBR ISO 2768-f
21 Eixo da betoneira 01 Aco ABNT 1010/20 tref. ( da tarefa-20)
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE: mm
Tarefa EIXO DA BETONERA [ o &0
SENAI - I
— CAMINHAQO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
— ( Detalhes ) %A 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAO N2 :

CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 sum 00
2 4 _I

Formato A4 (210 x 297) 3
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24,37 A
710,05|A-B
|z 2x45°
RS
e |y o
A ) [ | 5
71]0,05/A-B B
© 1x45
©[0,04[ A] s T
- J]:N:
]
12 21 C
- Abrir rosca triangular direita interna
- Tornear pegas em mandril tolerancia linear nao espec.
- Roscar com farraxa no torno NBR ISO 2768-f
25 Pino roscado 01 Aco ABNT 1010/20 Llamin. @ 172" x 38
24 Luva conica 01 Aco ABNT 1010/20 Llamin. @ 21/2"x 20
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: LUV A c ONlC A UNIDADE: mm
Tarefa & |0
SENAT E PINO ROSCADO _
E— 3 O CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
( Detalhes ) "™ 01712799
ORIGEM: AREA DE APLICACAQ: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 33 00
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A
Retificado
99 3,2/< 0,8/ >
B
: —r %
; f
retificado
08
w7
[A]
31
C
- Abrir rosca trapezoidal externa . -
- Retificar superficie cilindrica tolerancia linear nao espec.
interna passante NBR ISO 2768-f
22 Luva com rosca trapezoidal 01 Aco ABNT 1010/20 Llamin. @ 21/2" x 42
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNDADE: mm
Tar‘efa LUVA COM ROSCA PROJECAC: 6@ D
SENAT TRAPEZOIDAL
E— 31 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA | 1:1
( Detalhes ) "™01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAO Ne
CFP - 1.18| MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 3m
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A
refif.
73 3,2/ < 0.8/ >
rosca quadrada 2 enfradas / 6 fios por polegada
| ] B
- 3 % e
°% 08 retificado
2
3 710,04/ A] C
- Abrir rosca miltipla externa tolerancia linear nao espec.
- Retificar superficie conica inferna NBR ISO 2768-f
23 Luva conica com rosca miltipla 01 Aco ABNT 1010/20 Llamin. @ 21/2"x 42
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: ~ UNIDADE: mm
Tarefa LUVA CONICA COM " &0
“SENAI ROSCA MULTIPLA -
EE— 3 2 CAMINHAQ BETONEIRA - CARA CHATA 1:1
( Detalhes ) "™ 01712799
ORIGEM: AREA DE APLICACAQ: o REGISTRO: REVISAQ Ne :
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A
5 3 3,2
92,4
18 39,6 6,2
w o B
> -
w T ===l % | Wtﬂ o i
s oy A e D D = s
} =
1 I 26,4 [B]
264 7 27,4
5)[0,04/A-B
C
tolerancia linear nao espec.
- Tornear excéntrico NBR ISO 2768-f
53 Eixo excéntrico 01 Aco ABNT 1010/20 Llamin. @ 1"x 95
Peca Denominagoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: A UNIDADE: mm
Tarefa EIXO EXCENTRICO 0
SENAI ~ = @
— 3 3 CAMINHAO BETONEIRA - CARA CHATA |P®~ 1:1
— ( Detalhes ) %A 01/12/99
ORIGEM: AREA DE APLICACAO: o REGISTRO: REVISAO Ne :
CFP - 1.18] MECANICO DE USINAGEM DD-4.1824 3.3 00
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2 L I

3




1 2 , 3 L 5 6 |
' Rev. N¢ Nota de revisao: Data Revisado por:|Conferido por:

SENAI / SP - DITEC / GED

3,2
T A
T M s
: - - - 6,3/
TS |_—A—| 3 1 ’ 3'2
7007 A 3700 1x45° 3 L'_
48 A
45|,
6,5
. 60,6 6,2
_ u Gl]20,06]A-B %%
)
o
18,5 CE% B
g - Y
‘%N B
S LL_ 8]
10
13
alar
3 8 3,2 1,6
alargado
©|80,04] A |
@ EO :\1- C
< gl E
E alar - Calibrar furo na montagem, tolerancia linear nao espec.
15 16 com alargador expansivo NBR ISO 2768-f
41 Buchas dos mancais 02 .
e Buchas da placa 03 Bronze TM-23 @ 3/L" x 145
34 Eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 tref. (da tarefa-21)
31 Arruela especial das rodas 04 | Ago ABNT 1010/20 lamin. ( da ftarefa-27)
1k Eixo das engrenagens 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-27)
Pera Denominacoes e Observacoes Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE:
— | Tarefa EIXOS, BUCHAS o é"m@ )
SENA] 34 ) E ARRUELAS g
CAMINHAG BETONEIRA - CARA CHATA '
( Detalhes ) "™ 01712799
ORIGEM: AREA DE APLICACAG: o REGISTRO: REVISAQ N :
, CFP - 1.18] MECANICO DE USINAGEM DD-3.1824 s5/» 00 I
Formato A3 {297 x 420] 2 | 3 [0- 5 6




Formato A4 (210 x 297)

1 2 3 IA
T28 59 Engrenagem helicoidal movida 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 2"x 45
T17 58 Chassi direito 01 Aco ABNT 1010/20 tref. O 7/8"x 170
T13 57 Mancal do eixo cardan 01 Ferro fundido (conforme modelo)
56 Parafuso sextavado interno com cabega 02 Ago ABNT M6 x 16
55 Pino elastico 01 Aco ABNT @ 1/8" x 3/4"
728 5L Pinhao 01 Nylon - codigo Almox. 23.30.27.016-0-01
T33 53 Eixo excéntrico 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. d 1"x 95
52 Parafuso sextavado interno com cabega 02 Aco ABNT M6 x 16
T10 51 Suporte do eixo traseiro 02 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 1/4" x7/8" x 40
T05 50 Para-lama traseiro 02 Cobre (MSG-16) CH 152x70x133
T08 49 Rebite cabega redonda 02 Ago ABNT d 1/8"x 3/8"
L8 Pino elastico 01 Aco ABNT ® 1/8"x3/8"
T08 47 Rebite cabega redonda 02 Aco ABNT d 1/8"x 1/2"
T08 L6 Lamina 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. CH 1/8" x5/8” x 110
T08 45 Placa 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. CH 1/8"x11/2" x 34
T08 Lk Suporte 02 A¢o ABNT 1010/20 lamin. CH 1/8"x5/8"x176
128 43 Coroa 01 Nylon - codigo Almox. 23.30.13.020-1-01
42 Parafuso cabe¢a escariada 02 Aco ABNT Mé6 x 12
T34 41 Buchas dos mancais 02 Bronze TM-23 (material da pega-38)
40 Rebite cabega redonda 04 Aco ABNT ® 1/8"x 3/8"
39 Pino elastico 01 Ago ABNT d Lx26
T34 38 Buchas da placa 03 Bronze TM-23 1)) 3/4" x 145
T17 37 Chassi esquerdo 01 Aco ABNT 1010/20 tref. O 1/8"x 170
36 Parafuso sextavado intferno sem cabe¢a 01 Ago ABNT M6 x 5
35 Parafuso cabeca escariada 03 Aco ABNT M6 x 10
T34 34 Eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 tref. ( da tarefa-21)
T25 33 Rodas dianteiras e traseiras 04 Duraluminio ( da tarefa-22)
32 Parafuso cabeca escariada 04 Aco ABNT M6 x 12
T34 31 Arruela especial das rodas 04 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-27)
30 Parafuso cabega escariada 02 Aco ABNT M6 x 10
29 Parafuso sextavado interno com cabega 02 Aco ABNT M6 x 12
T06 28 Lateral esquerda 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 1/4"x21/2" x 85
T06 27 Lateral direita 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 174" x21/2" x 85
T13 26 Mancal da betoneira 01 Ferro fundido (conforme modelo)
T30 25 Pino roscado 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ® 1/2"x 38
T30 24 Luva cdnica 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 21/2"x 20
T32 23 Luva cdnica com rosca miltipla 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 21/2"x k2
T31 22 Luva com rosca frapezoidal 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 21/2"x k2
129 21 Eixo da betoneira 01 Aco ABNT 1010/20 tref. ( da tarefa-20)
128 20 Engrenagem helicoidal motora 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-217)
19 Pino conico 01 Aco ABNT @  3x15 (con. 1:50)
128 18 Engrenagem reta motora 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @  1/2"x 83
128 17 Engrenagem reta movida 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. @ 2"x 45
™m 16 Escapamento 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ® 5/16" x 80
T15 15 Teto da cabine 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 1"x21/2"x 55
14 Parafuso cabe¢a escariada 06 Aco ABNT M6 x 10
T18 13 Placa com furos coordenados 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-12)
T04 12 Traseira da cabine 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. 3 5/16" x 2 3/4" x 90
T34 1 Eixo das engrenagens 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. ( da tarefa-27)
10 Parafuso cabe¢a escariada 04 Ago ABNT M6 x 12
09 Parafuso cabe¢a escariada 02 Aco ABNT M6 x 12
T4 08 Assoalho 01 Ago ABNT 1010/20 Lamin. 3 1/4"x21/2" x55
T4 07 Mancal do eixo dianteiro 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 1/8"x 32
06 Parafuso sextavado interno com cabega 01 Ago ABNT M6 x 16
05 Parafuso sextavado interno com cabega 02 Aco ABNT M6 x 16
T16 04 Para-choque dianteiro 01 Aco ABNT 1040750 lamin. O 172" x 1" x 83
T07 03 Motor 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. O 2"x 65
02 Rebite cabega redonda 04 Aco ABNT 1/8" x 3/4"
123 01 Pira-lamas dianteiros (esquerdo e direito ) 01 Aco ABNT 1010/20 lamin. /= 172" x 31/4" x 80
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