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Bend Radius Metal Slitter Metal Brake Ironworker Plate Roll Bore Repair
Cold Saw Hydraulic Press Lathe machine Plasma Table Band Saw Press Brake

Minimum Bend Radii: The minimum bend radius data shown in these charts is measured to the inside of the bend. The
bend radii listed are standard minimum if manufacturing for aircraft and aerospace applications. Since commercial sheet
metal bending can be done with less concern for stresses caused during forming operation, the radius can be near zero for
thin sheet metal. Grain Direction is formed in metal in the direction in which the sheet was rolled at the steel mill. Grain
Direction is not to be confused with surface finishes made by sanding or other finishing operations. Grain direction is often
specified on stainless steel in order to achieve minimum bend radius or to control spring back. The grain can be seen by
looking at a new piece of sheet metal and noticing the direction of visible lines going from one end to the other.

ALUMINUM ­ Recommended Minimum Bend Radius for maximum strength

  THICKNESS OF ALUMINUM
MATERIAL .012 .016 .020 .025 .032 .040 .050 .063 .071 .080 .090 .100 .125 .160 .190
2024­0 & W .06 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22 .31 .36
2024­T3 .06 .06 .06 .09 .09 .12 .16 .22 .25 .31 .38 .44 .62 .75 1.00
2024­T36 .06 .09 .09 .09 .12 .16 .19 .25 .31 .38 .44 .50 .75 1.00 1.25
3003­0 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .09 .12 .12 .16 .19
3003­H14 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22 .31 .38 .44
5052­0 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22
6061­0 & W .06 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .09 ..12 .12 .16 .19 .22
6061­T4 & T6 .06 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22 .31 .38
7075­0 & W .06 .06 .06 .06 .09 .09 .12 .16 .19 .22 .25 .31 .38 .50 .62
7075­T6 .06 .09 .12 .12 .16 .22 .25 .31 .41 .44 .50 .69 .87 1.00 1.25
7178­0 & W .06 .06 .06 .06 .09 .09 .12 .19 .22 .25 .31 .38 .50 .75 ­
7178­T6 .06 .09 .16 .19 .22 .31 .38 .50 .56 .62 .62 .75 1.00 1.25 ­

STAINLESS STEEL Recommended Minimum Bend Radius for maximum strength

  THICKNESS OF STAINLESS STEEL
MATERIAL .012 .016 .020 .025 .032 .036 .040 .045 .050 .063 .080 .090 .112 .125 .160 .190
302 Annealed .06 .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22 .25
347­1A .06 .06 .06 .09 .09 .06 .06 .09 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22 .25
1/4 Hard Cres .06 .06 .06 .06 .06 .09 .09 .09 .12 .12 .16 .19 .22 .25 .31 .38
1/2 Hard Cres .06 .06 .06 .09 .09 .12 .12 .12 .16 .16 .25 .25 .31 .38 .50 .62
Full Hard Cres .06 .06 .09 .12 .12 .16 .16 .19 .22 .25 .31 .38 .44 .50 .62 .87

MILD STEEL Recommended Bend Allowance

BEND 
RADIUS

THICKNESS OF MILD STEEL
0.022 0.032 0.040 0.051 0.064 0.091 0.128 0.187

Bend Allowance in inches per Degree
1/32 0.00072 0.00079 0.00086 0.00094 0.00104 0.00125 0.00154 0.00200
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Below is a conversion chart that converts sheet metal gauge numbers into metal thickness.

26 gauge 24 ga. 22 ga. 20 ga . 18 ga. 16 ga. 14 ga. 13 ga. 12 ga. 11 ga. 10 ga. 9 ga. 8 ga. 7 ga. 6 ga.
.018" .024" .030" .036" .048" .060" .075" .090" .105" .120" .135" .150" .164" .180" .194
.46mm .61mm .76mm .91mm 1.2mm 1.5mm 1.9mm 2.3mm 2.7mm 3mm 3.4mm 3.8mm 4mm 4.6mm 4.9mm

Special editing thanks to Dave Treanor

Click to see a chart of Tensile Strengths of Aluminum and Stainless

Click to see a Press Brake Tonnage Chart

Click to see our Sheet Metal Hand Brake machines

Click to see our Hydraulic Press Brake machines
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